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Einfach, schnell und effektiv!
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D450

BENUTZERFREUNDLICHKEIT

Easy-Laser® D450 ist ein leistungsstarkes
und erweiterbares Basissystem, das ebenfalls
in unseren erweiterten Systemen wie z.B.
D505 und D525 enthalten ist.

Die ubergreifende Maxime lautet
,Benutzerfreundlichkeit“. Alle Systemkompo-
nenten sind fir anspruchsvolle Umgebungen
und eine einfache Montage an Maschinen
ausgelegt. Als Benutzer werden Sie am
Display Schritt fir Schritt durch den
Messvorgang geleitet. Trotz der komplexen Technologie im Inneren ist das Messprinzip
genial einfach. Es basiert auf einer Methode mit riicklaufendem Messgerét, wobei zwei
Laser-/Messeinheiten an je einer Seite der Kupplung befestigt sind.

System D450 umfasst zwei Messprogramme: Horizontale Wellenausrichtung und
KippfuB* (Softfoot). Die Aufldsungsanzeige kann bis auf 0,001 mm eingestellt werden.
Nach abgeschlossener Messung kann das Messergebnis in der Ableseeinheit
gespeichert, gedruckt oder an einen PC (bertragen werden.

“Die Ableseeinheit kann um zusétzliche Easy-Laser®-Messprogramme erweitert werden.

Néhere Informationen finden Sie auf der letzten Seite.

MESSPROGRAMME UND FUNKTIONEN

D'l HORIZONTAL 9-12-3 - Zur Ausrichtung horizontal montierter
Maschinen nach der 9—12—3-Methode.

ob die Maschine gleichméBig auf allen FiiBen ruht. Der zu justierende

KIPPFUS - Mit diesem Programm Uberprtifen Sie vor der Ausrichtung,
— FuB wird angezeigt.

# THERMISCHER AUSDEHNUNGSAUSGLEICH - Gleicht thermische
A Ausdehnungsunterschiede zwischen Maschinen aus. Unterfunktion.

7 TOLERANZKONTROLLE - Kontrolliert die Messwerte fiir Zentrum und
+K‘E# Winkel anhand der vorgegebenen Toleranz. Zeigt auf dem Display grafisch
an, wenn die Ausrichtung innerhalb der Toleranzwerte liegt. Unterfunktion.

MESSWERTFILTER - Komplexe elektronische Filterfunktion fiir
%’ zuverlassige Messergebnisse selbst unter ungtinstigen Messbedingungen,
z.B. bei Luftturbulenzen und Vibrationen. Unterfunktion.

KIPPFUBPROGRAMM

Mit diesem Programm dberprifen Sie auf einfache Weise,
ob die Maschine auf allen FiiBen ruht — eine Grundvoraus-

setzung fiir eine zuverlassige Ausrichtung. Nach der
KippfuBkontrolle fahren Sie direkt mit dem Ausrichtungs-

programm fort. Daftir konnen alle eingegebenen
MaschinenmaBe aus dem Speicher abgerufen werden.
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HORIZONTAL PROGRAMM

1. Montieren Sie die Ausrlistung an der Maschine.
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2. Geben Sie die Absténde zwischen den Messeinheiten und MaschinenfiiBen an.
(Wenn die Werte nicht bereits bei der KippfuBkontrolle eingegeben wurden.)

Record pos 9 ] |Record pos 12 ]

1.70

Record pos 3

3. Drehen Sie die Wellen mit den Messein-
heiten in die Positionen 3, 9 und 12 Uhr.

Driicken Sie an jeder Position die

Enter-Taste @ , um den Messwert
Zu erfassen. ’

Damit ist die Messung fertig!

DEUTLICHE MESSERGEBNISANZEIGE

4. Zentrum, Winkelwert, Unterlegscheiben- und Justierwert werden deutlich angezeigt.
Horizontale und vertikale Werte erscheinen in Echtzeit, was die Maschinenausrichtung
deutlich vereinfacht.

d oismm— A TOLERANCES EDD:' |
u

0.09/100mm

Offset  0.09 mm 103 023 iEe

Angle 0.09 mm/100mm

C
“””” L il
0.06/100mm D E 4 03 1 0.06/100mm
0.04  -0.71 < more > l 0.04  -0.71
A. Zentrum.
B. Winkel.
C. Unterlegscheiben- und Justierwert. Die aktuelle Richtung wird durch
ausgefillte Maschinensymbole angezeigt.
D. Menii zur Toleranzeinstellung. Legen Sie einen Drehzahlbereich fest.
E. Es erscheinen ausgefiillite Kupplungssymbole, wenn die Maschine
innerhalb der Toleranzgrenzen ausgerichtet ist.
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DOCUMENTATION ROBUSTES DESIGN
Nach erfolgter Messung bestehen mehrere Mdglichkeiten, die Ergebnisse zu Bei den Befestigungen, die tber Ketten und doppelte Stangen fiir die Messeinheiten
dokumentieren. Wahlen Sie die passende Alternative beispielsweise danach aus, ob verfligen, oder anderen Komponenten wurden keine Kompromisse gemacht. Alle
eine weitere Analyse erforderlich ist oder ein Messbericht erstellt werden soll. Dank wichtigen Teile sind aus Aluminium und Edelstahl gefertigt, um stabile Messwerte und
der Tastatur, die Zugriff auf alle Zeichen bietet, kann jeder Messung eine eindeutige maximale Zuverlassigkeit selbst in anspruchsvollsten Umgebungen zu gewahrleisten.
Beschreibung zugewiesen werden. /

_J lhre Beschreibung

DATEN IN DER ABLESEEINHEIT
SPEICHERN

Weisen Sie jeder Messung eine
eindeutige Beschreibung zu. Das
System fligt dieser daraufhin Datum
und Uhrzeit der Messung hinzu. Es
lassen sich bis zu 1000 Wellen-
ausrichtungen im Speicher ablegen.

A. Ableseeinheit aus eloxiertem Aluminium

DRUCKEN

Um eine Messung ohne PC zu
dokumentieren, schlieBen Sie ganz
einfach einen Drucker an und geben
auf ihm alle Messdaten aus.

B. Deutliches LCD-Display mit Hintergrundbeleuchtung, einfaches Ablesen von
Messwerten selbst bei schlechten Lichtbedingungen
C. Universelle Wellenbefestigungen mit Ketten fiir optimale Anbringung

o

. Deutlich skalierte Neigungsmesser an beiden Einheiten fiir schnelle und
korrekte Positionierung
. Doppelte Stangen flir Messeinheiten aus Edelstahl

Ausavuck wdt allen Messdaten

Kabel mit praktischen Push-Pull-Anschliissen

. Kleine, leichte Messeinheiten aus Aluminium

. Alle Einstellungsmdglichkeiten der erweiterten Systeme enthalten
Tastatur mit allen Zeichen
RS 232-Port fir Anschluss von Drucker oder PC

. Batteriebetriebene Ableseeinheit mit langer Betriebsdauer

X e — T o mm

DATEN ZUM PC UBERTRAGEN

Mit dem Programm EasyLink™ fir
Windows® (im Lieferumfang enthalten)
konnen Sie professionelle Berichte mit
Messdaten und Abbildungen erstellen,
Daten an Tabellenkalkulationen wie z.B.
Excel® exportieren usw.

Excel®-drbeitsblatt
wit AbbiAungen

Versenkte Anschliisse bieten hohen Batteriefach. Die Stromversorgung
Schutz gegen Schlag- und erfolgt mit vier Standardbatterien
StoBeinwirkungen. vom Typ R14 (C).
Wudeu,

als 24
Mehr p W



Easy-Laser®

Measurement and Alignment Systems

1 Ableseeinheit D279 (mit zwei Messprogrammen)
1 Schutzetui fiir die Ableseeinheit
2 Kabel mit Push-Pull-Anschliissen

2 Messeinheiten (S, M)

2 Stangensets fiir Messeinheiten (4 x 60 mm, 4 x 240 mm)
2 Wellenbefestigungen mit Ketten

2 Verlangerungsketten
1 MaBband
1 Handbuch

1 EasyLink™ Windows®-Software und PC-Anschlusskabel M&Dgfwéakk/omz«m!
Lieferung in robustem Transportkoffer mit Aluminiumrahmen und stoBsicherem Einsatz

TECHNISCHE DATEN

System

Programme

Messabstand
Temperaturbereich

Relative Luftfeuchtigkeit
Max. Fehleranzeige
Gewicht, komplettes System
Transportkoffer

Messeinheiten (S, M)
Gehdusematerial
Lasertyp
Laserwellenldnge
Laserklasse
Laserausgangsleistung
Aufldsung

Detektortyp
Neigungsmesser
Storschutz
Abmessungen
Gewicht

Ableseeinheit
Displaytyp
Angezeigte Auflosung
Batterien
Betriebsdauer
Speicherkapazitét
Externer Anschluss
Tastatur
Bedienfeld
Gehdusematerial
Abmessungen
Gewicht

Wellenbefestigung
Befestigung
Material
Wellendurchmesser

Stangen
Material
Lange

Kabel

Typ
Lange

Horizontale Wellenausrichtung, KippfuB
Bis zu10 m

0-50°C

10-95%

+1% +1 Zahl

5 kg

BxHxXT: 420 x 320 x 110 mm

Eloxiertes Aluminium

Diodenlaser

635-670 nm, sichtbares rotes Licht

2
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0,001 mm Hohe Auflotung!
PSD 10 x 10 mm

Auflosung 0,5°

Keine Beeinflussung durch normales Umgebungslicht
B x HxT:60 x 60 x 50 mm

198 g

Punktmatrix-LCD mit Hintergrundbeleuchtung 73 x 73 mm
Einstellbar: 0,1; 0,01; 0,001 mm

4x1,5VR14 (C)

24 h im Dauerbetrieb

1000 Wellenausrichtungen Groger J/a&léer!
RS232 fiir Drucker und PC-Anbindung

Membrantasten mit alphanumerischer Multifunktion
Messfilter, Kontrast und Einheit (mil/thou/mm) usw.
Eloxiertes Aluminium/ABS-Kunststoff

BxHxT: 180 x 180 x 45 mm

1250 g

V-Befestigung mit Kette, Breite 18 mm
Eloxiertes Aluminium
20-450 mm mit beiliegenden Ketten

Edelstahl
60 und 240 mm

Mit Push-Pull-Anschliissen
2m

ZUBEHOR

Befestigungen

1. Gleitbefestigung, Art.nr. 12-0039 Fiir nicht rotierende Wellen, min. @ 60 mm
2. Magnetbefestigung, Art.nr. 12-0038  Zur Axialmontage an Flansch, Welle oder Kupplung

3. MagnetfuB, Art.nr. 12-0013
4. Diinne Kettenbefestigungen

Zur Direktmontage an Welle oder Kupplung
Art.nr. 12-0037. Breite 12 mm, einschl. Ketten

5. Offset-Scheiben, Art.nr. 01-0076 Zur Axialverschiebung von Messeinheiten

Sonstiges
6. Drucker, Art.nr. 03-0032

Thermodrucker einschl. Kabel und Ladegerat

7. Verldngerungskabel, Art.nr. 12-0108 Lénge 5 m (ohne Abbildung)

ZUBEHOR UND ERWEITERBARKEIT

Um schwierige Messungen zu erleichtern, haben wir eine Reihe von

Spezialbefestigungen entwickelt. Die Konstruktionen aus Aluminium und Edelstahl
sind ebenso robust wie alle anderen Bestandteile des Messsystems. Mithilfe des
portablen Druckers lassen sich Dokumentationen direkt vor Ort erstellen.

System D450 I&sst sich mit Messeinheiten und Software fir unsere anderen
Wellenausrichtungssysteme D505 und D525 erweitern. Sie kénnen ebenfalls eine
andere Messausriistung aus dem Easy-Laser®-Sortiment nutzen, wenn sich Ihre
Messanforderungen andern oder steigen. Néhere Informationen dazu finden Sie in
unseren weiteren Broschiiren oder auf unserer Website unter www.damalini.se.

MESSPROGRAMME WELLENAUSRICHTUNG
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© 2003 Damalini AB. Wir behalten uns vor, Anderungen ohne vorherige Ankiindigung vorzunehmen.
Easy-Laser® ist ein eingetragenes Warenzeichen von Damalini AB.
Windows® und Excel® sind eingetragene Warenzeichen von Microsoft Corporation.

C € Dieses Produkt erfilllt die CAUTION

aB: LASER RADIATION
Anforderungen gemaﬂ' DO NOT STARE INTO BEAM
DIODE LASER
1 mW MAX OUTPUT AT 670 nm
CLASS Il LASER PRODUCT
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21 CFR 1040.10 und 1040.11
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